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Schweibfunktionen und Ansteuerung fiir den SchweiBstrom sind in einem MCU-Chip
gespeichert.

Vorteile der Inverter-Technologie:

e sehr hoher Wirkungsgrad, sehr niedriger Stromverbrauch

e hohe Einschaltdauer durch kleine elektronische Bauteile und Liifterkiihlung

e niedrige Netzabsicherung nétig

e sehr geringes Gerategewicht

e kleine Gerdteabmessungen

e sehr stabiler Lichtbogen

o stabil gegen Netzschwankungen +/-10%

e geregelter SchweiBstrom mit vielen Funktionen, die das Schweifien unterstiitzen

Ubersicht Frontpanel/Anschliisse Vorder-und Riickseite/Innenraum
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Synergischer MIGMAG-Schweifi

1. Bereitschaftsanzeige

2. LED Schweifmodus MIG/MAG-SchweiRen 0,6/0,8 mm Draht mit Mischgas Ar/CO2

3. LED Thermotiberlastung

4. LED Synergiebetrieb (nur MIG/MAG)

5. LED NoGas-SchweiBen (Fiilldraht) 0,8/0,9 mm

6. Drehknopf Feineinstellung Volt (nur MIG/MAG)

7. LED SchweiBmodus MMA (E-Hand)

8. LED SchweiBmodus MIG/MAG-SchweiBen 0,6/0,8 mm Draht mit CO2

9. Auswahlschalter SchweiBmodi

10. LED SchweiBmodus Lift WIG

11. Kombiknopf Drahtvorschubgeschwindigkeit (MIG/MAG), SchweiBstrom MMA/WIG

12. Gasanschluss

13. Netzschalter

14. Lifter

15. Pluspol mit eingestecktem Umpolkabel

16. Umpolkabel fiir Schutzgas- oder Fiilldrahtbetrieb
(Abbildung zeigt Polung fiir Schutzgas)

17. Minuspol

18. fest installierter Brenner MB 150

19. Dornaufnahme mit eingesetzter D100 Drahtrolle

20. Andruckfeder

21. Drahtvorschubmotor

22. Drahtfiihrungsrolle Typ E 0,8/0,9 mm mit Abdeckung

Beed @®
R
ﬂ.’! { ] 0\:‘&

€08 Filidraht 0,8/0,9
-
e ' ®ifem

CEmATE ELDINGER i
= “MEW 130 miniSYN ﬂ )

Synergischer MIGIMAG-Sctwelfimverter e




19 20 21

Stromversorgung-Inbetriebnahme

Aufstellen des Gerits

Der Aufstellraum sollte trocken und frei von groBen Staubmengen sein. Verwenden Sie das
Gerat nicht in R&umen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die
Elektrizitat leiten kdnnen. Bitte das Gerit so aufstellen, dass Eintritts- und
Austrittséffnungen des Kiihlluftstroms an Vorder- und Riickseite frei sind.

Netzsicherung

Der Inverter wird mit einem 16 A CEE7/7-Stecker geliefert. Uberpriifen Sie, ob die
Stromversorgung und die Schutzeinrichtungen (Sicherungen und/oder Stromunterbrechung)
mit dem Strom Ubereinstimmen, den Sie beim SchweiBen benétigen. Wir empfehlen eine
16A trage Netzabsicherung (NEOZED). Bei intensiver Anwendung benutzen Sie bitte eine
20A Netzabsicherung.

Verlangerungsleitungen )
Verwenden Sie ausschlieBlich ausreichend dimensionierte Verlangerungsleitungen. Bis 20 m
Lange sollte der Querschnitt mindestens 2,5 mm?2, bis 35 m Linge mindestens 4 mm?

betragen. Niemals mit aufgerollten Verldngerungen arbeiten, diese kénnen wegen
Uberhitzung zerstsrt werden.

Zum Starten schalten Sie bitte den Einschalter (ON) ein. Am einsetzenden Liftergerausch
erkennen Sie die Betriebsbereitschaft. Im MMA-; WIG und MIG/MAG-Modus lduft der
Ventilator ununterbrochen. Dadurch sind die sehr guten Einschaltzeiten zu erreichen.

Einschaltzeiten (ED)

Die Einschaltdauer ist nach EN 60974-1/ VDE 0544 im 10 Minuten-Arbeitszyklus angegeben.
Dies bedeutet z. B. bei 60% ED, dass nach 6 Minuten SchweiBdauer eine Abkiihlphase von 4
Minuten erfolgen muss. Meist ist diese Ruhephase schon durch das Wechseln der Elektrode
oder andere schweiBbegleitende Arbeiten gegeben. Unsere Erfahrung besagt, dass die
maximale Einschaltdauer unserer WELDINGER SchweiBgerate duBerst selten erreicht wird.
Ist dies der Fall, schaltet der automatische Thermoschalter die Schweiffunktion aus und
schiitzt so die Bauteile vor Uberhitzung. Hierbei leuchtet die Thermo-Lastanzeige (3)
dauerhaft auf.

Bitte schalten Sie das Gerat dann nicht aus, sondern lassen Sie es eingeschaltet, dass der
eingebaute Liifter die Bauteile schnellstmdglich abkiihlen kann. Ist das erfolgt, schaltet
sich das Gerat wieder automatisch in SchweiBbereitschaft, die Thermo-Lastanzeige (3)
erlischt.

SchweiBpolarititen (schematische Darstellung)
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